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Notation und Abkiirzungen

Notation:

Lateinische Kleinbuchstaben

Lateinische GroBBbuchstaben

€ - =2 - = K 5 a6 o

[m]

[m]
[m]
[m]

[m]
[Pa]
[m]
[s]

[ms™]

Breite

Konzentration
Durchmesser/Tropfengrof3e
Brennweite

Hohe
Anpassungsparameter
Lange

Druck

Radius

Zeit

Geschwindigkeit

A [m?] Flache

F [N] Kraft

I [Wm™] Intensitét

J [ms™] Flux

K Porenstruktur-Beiwert
Rm [Pasm™] hydraulischer Widerstand
R? Bestimmtheitsmal}

U [m] Umfang

A% [m’] Volumen

\Y [m’s™] Volumenstrom

W []] Energie/Arbeit

Griechische Kleinbuchstaben

Griechische GroBBbuchstaben

® [°] Streuwinkel

Y [Nm™] Oberflachen-/Grenz-
flichenspannung

€ Porositét

n  [kgm's'] dynamische Viskositit

0 [°] Randwinkel

A [m] Wellenlidnge

u [m*s™] kinematische Viskositét

p  [kem™] Dichte

(0] Dispersphasenanteil

Abkiirzungen:

BSM Beugungsspekrometrie

CMC kritische Mizellenbildungskonzentration

HLB hydrophilic-lyphophilic-balance

O/W Ol in Wasser

P. Porositétsklasse

PIV Particle Image Velocimetry

W/O Wasser in Ol



